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OWAMAT® Navod k instalaci a obsluze

1. Poznamky k dokumentaci

V této dokumentaci jsou popsdny viechny potfebné kroky pro pouZivani vyrobku a pfislusenstvi.

1.1 Kontakt

Vyrobce Servis a nastroje

BEKO TECHNOLOGIES GmbH BEKO TECHNOLOGIES GmbH
Im Taubental 7 | 41468 Neuss Im Taubental 7 | 41468 Neuss
Tel. + 49 2131 988 - 1000 Tel. + 49 2131 988 - 1000
info@beko-technologies.com service-eu@beko-technologies.com
www.beko-technologies.com www.beko-technologies.com

INFORMACE | Zastoupeni vyrobce v jednotlivych zemich

Kontakt na zastoupeni vyrobce v jednotlivych zemich naleznete v seznamu adres
na zadni strané. Ke kontaktovani mizete vyuzit také kontaktni formular na webové
strance vyrobce.

1.2 Informace o navodu k instalaci a obsluze

INFORMACE | Ochrana autorskych prav!

Vyrobce vlastni ochrannd autorska prava na obsah navodu k instalaci a obsluze ve
formé textu, fotografif, vykresd, obrdzkd, schémat a dal3ich vyobrazeni. Pfedavani
tohoto dokumentu ddle, jeho rozmnoZovani, pouzivani a sdélovani jeho obsahu je
zakdzano, pokud neni vyslovné povoleno.

Datum zverejnéni Revize  Verze Divod zmény Rozsah zmény
21. listopadu 2023 00 00 Redakéni zmény Nové vytvoreno

Navod k instalaci a obsluze, dale jen ,,ndvod*, je nutno uchovdvat vzdy v blizkosti vyrobku a musi byt neustéle
¢itelny.
Pfi prodeji nebo pfedani je nutno spolu s vyrobkem predat i ndvod.

UPOZORNENI | Dodrzujte navod!
@ Tento ndvod obsahuje viechny zékladni informace pro bezpe¢ny provoz vyrobku

a je nutné si jej precist pred provadénim veskerych ukond. V opa¢ném pfipadé
mUZe dojit ke vzniku rizik pro osoby i materidl a rovnéz k funkénim a provoznim
poruchdm.
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Néavod k instalaci a obsluze OWAMAT®

1.3 Souvisejici dokumenty

V tomto ndvodu jsou popsény véechny potiebné kroky pro instalaci a provoz produktu OWAMAT®.
Daldi informace o instalaci a provozu pfislusenstvi jsou obsazeny v ndsledujicich ndvodech k instalaci a
obsluze:

« PrGvodni dokumentace Vymeéna filtru

« Névod k instalaci a obsluze topeni (OWAMAT® 11)
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OWAMAT® Navod k instalaci a obsluze

2. Bezpecnost
2.1 Pouziti

2.1.1 Pouziti v souladu s ur€éenym ucelem

OWAMAT®, dile také ,vyrobek", se pouziva k tipravé kompresorového kondenzatu z kompresord mazanych
olejem a z bezolejovych kompresord. Necistoty a pfimo odlucitelné oleje se oddéluji od vody pomoci
fyzikalnich proces.

Jiné pouZiti neZ to, které je popsano v tomto ndvodu, se povaZzuje za pouZiti v rozporu s uréenym tcelem a
mUZe ohroZovat bezpec¢nost osob a okolniho prostredi.

Pro pouziti v souladu s ur¢enym tcelem je nutno dbat na nasledujici body:

e Prectéte si ndvod k instalaci a obsluze a dodrzujte jej.

« Vyrobek a pfislusenstvi pouzivejte pouze v ramci provoznich parametr(i uvedenych v kapitole Technické
tdaje a sjednanych dodacich podminkach.

« Vyrobek a pfisluSenstvi pouzivejte pouze s médii, kterd neobsahuji leptavé, agresivni, korozivni, jedovaté,
zépalné, hofeni podporujici nebo anorganické slozky.

V pfipadé pochybnosti je nutno provést analyzu.

« Vyrobek a pfisluSenstvi pouzivejte jen v prostorach bez pfitomnosti toxickych a korozi zplisobujicich
chemikdlii a plynd.

« Vyrobek a pfisluSenstvi pouzivejte pouze v potrubnim systému dimenzovaném pro hodnoty uvedené v
kapitole Technické udaje o technickych udajich, s odpovidajicimi pfipojkami, priméry trubek a volnymi
prostory pro montaz.

« Vyrobek a pfislusenstvi pouZivejte pouze tam, kde neplisobi mechanické zatéze a st¥ikajici voda.

« Vyrobek a pfisluSenstvi pouzivejte pouze mimo prostory ohrozené vybuchem.

« Vyrobek a pfisluSenstvi pouzivejte pouze tam, kde neplsobi pfimé slune¢ni zafeni a zdroje tepla.

« Vyrobek a pfislusenstvi kombinujte pouze s vyrobky a komponenty od vyrobce, které jsou doporuceny a
uvedeny v navodu.

« Dodrzujte pfedepsany plan udrzby.

Pfed pouZitim vyrobku a pfislusenstvi musi provozovatel zajistit, aby byly spInény vSechny podminky a
predpoklady pro jeho pouziti v souladu s uréenym tcelem.

Vyrobek a pfisluenstvi jsou urceny vyhradné pro staciondrni pouziti v komercni nebo primyslové oblasti.
Veskeré popsané Cinnosti tykajici se montaze, instalace, provozu, Udrzby, demontaze a likvidace smi provadét
pouze kvalifikovany odborny personal.
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Néavod k instalaci a obsluze OWAMAT®

2.1.2 Predvidatelné nespravné pouziti

Za predvidatelné nespravné pouZziti se povazuje, pokud se vyrobek nebo pfislusenstvi pouziva jinak, nez je

popsano v kapitole ,PouZiti v souladu s uréenym tcelem“. Pfedvidatelné nespravné pouZiti zahrnuje pouzivani

vyrobku nebo pfislusenstvi zplisobem, ktery vyrobce nebo dodavatel nezamyslel, jenz vsak miize vyplynout z

predvidatelného lidského chovdni.

K predvidatelnému nesprdvnému pouziti patfi:

« Provadéni modifikaci jakéhokoli druhu, pfedevsim konstrukénich a procesné technickych zdsahd.

« Vypindni nebo nepouZivani stdvajicich nebo doporuc¢ovanych bezpecnostnich zafizeni.

« Poufziti pro filtrovani jiné odpadni vody nez kompresorového kondenzatu (napt. primyslové odpadnfi
vody).

+ Likvidace pouzitych oleja.

Tento seznam si neklade narok na tplnost, protoze veskeré potencialni zplsoby nespravného pouziti nelze
dopredu predvidat. Pokud jsou provozovateli zndmy zplisoby chybného pou?ziti vyrobku nebo pfislusenstvi,
které zde nejsou uvedeny, je tfeba o nich ihned informovat vyrobce.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Aby se zabrénilo nehoddm, poruchdam a poskozeni Zivotniho prostredi, musi odpovédny provozovatel zajistit

nasledujici:

« Pred kazdym ukonem je nutno zkontrolovat, zda tento navod patfi skute¢né k vyrobku.

« Vyrobek a pfisluSenstvi musi byt pouzivény v souladu s uréenym tcelem a je u nich provddéna fadna
udrzba a servis.

« Vyrobek a pfislusenstvi jsou pouZivdny jen s doporu¢ovanymi a funk&énimi bezpe¢nostnimi zafizenimi.

« VeSkeré montdzni, instalacni a udrzbarské prace musi provddét pouze kvalifikovany odborny persondl.

» Personal musi mit k dispozici potfebné osobni ochranné prostfedky a musi je také pouzivat.

e Pomoci vhodnych technickych bezpe¢nostnich opatfeni musi byt zajisténo, Ze se provozni parametry
nedostanou mimo povolené meze.

« Veskeré bezpecnostni oznaleni a typovy Stitek na vyrobku a pfislusenstvi je nutno udrZzovat v ¢itelném
stavu. PoSkozené a necitelné oznaceni okamzZité nahradte.

« Jsou dodrzovany viechny regiondlné platné zdkonné pozadavky a predpisy na ochranu vodnich ttvarl a
pro souvisejici dokumentacéni povinnost (napt. vysledek kontroly zakaleni, retenéni [hdty atd.).
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OWAMAT® Navod k instalaci a obsluze

2.3 Cilova skupina a personal

Tento ndvod je urcen nize uvedenému persondlu, ktery se zabyva pracemi na vyrobku nebo pfislusenstvi.

INFORMACE | Pozadavky na personal!

i

«  Ukony na vyrobku nebo pfislu$enstvi smi provadét pouze plnolety personal.

» Personal nesmi provadét na vyrobku nebo na pfislusenstvi zddné ¢innosti,
pokud je pod vlivem drog, Iék(, alkoholu nebo jinych Iatek, které negativné
ovliviuji smysly a védomi.

Personal obsluhy

Personal obsluhy jsou osoby, které jsou diky znalosti ndvodu a zaskoleni do prace na vyrobku i pfislusenstvi
schopny vyrobek a pFisluSenstvi bezpecné obsluhovat. Personal obsluhy dokdze samostatné rozpoznat
mozné poruchy a nebezpecné situace a ucinit pfislusna opatreni.

Odborny personal - preprava a skladovani

Odborny persondl - pfeprava a skladovéni jsou osoby, které maji diky svému vzdéldni, profesnim
zkuSenostem a kvalifikaci viechny potfebné schopnosti k bezpe¢nému provadéni a nafizovéani vsech ukond
souvisejicich s prepravou a skladovdnim vyrobku, dokdzi samostatné rozpoznat nebezpecné situace a
provadét opatfeni pro odvrdceni nebezpedi.

K témto schopnostem patfi pfedevsim zkusenost s manipulaci se zdvihacimi zafizenimi, vidlicovymi voziky,
vysokozdviznymi prostfedky a zafizenimi a znalosti regionalné platnych zakon(, norem a smérnic tykajicich
se prepravy a skladovani.

Odborny personal - tlakové pristroje a zafizeni
Odborny persondl - tlakové pfistroje a zafizeni jsou osoby, které maji diky svému vzdélani, profesnim
zku3enostem a kvalifikaci vSechny potfebné schopnosti k bezpe¢nému provadéni a nafizovani viech
tkon(l v souvislosti se stlacenymi plyny a systémy a fluidnimi ldtkami nachdzejicimi se pod tlakem, dokazi
samostatné rozpoznat nebezpecné situace a provadét opatfeni pro odvraceni nebezpedi.

K témto schopnostem patfi pfedeviim zku3enost se zachdzenim s méf¥ici, Fidici a regulacni technikou a
znalosti regiondlné platnych zdkon(, norem a smérnic pro systémy nachdzejici se pod tlakem.

Odborny personal pro servis

Odborny personal pro servis jsou osoby, které maji schopnosti a kvalifikaci veskerého vy3e uvedeného
odborného personalu. Odborny personal pro servis musi byt prokazatelné proskolen a povéfen pro veskeré
prace na vyrobku.
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Néavod k instalaci a obsluze OWAMAT®

2.4 Vysvétleni pouzitych symboli

Symboly, pouZité v tomto ndvodu, upozorfiuji na bezpecnostni a dllezité informace, na které je nutno dbat pfi
manipulaci s vyrobkem a za tcelem zaruceni bezpe¢ného a optimalniho provozu.

Symbol Popis / vysvétleni

Vseobecné vystrazné symboly (nebezpeci, vystraha, pozor)

Natlakovany systém

Prectéte si ndvod k instalaci a obsluze a dodrZujte je

Vseobecnd prikazova znacka

Noste bezpec¢nostni obuv

PouZivejte ochranné rukavice (odolné proti profiznuti a kapalindm)

SEOOP P

O PouZivejte ochranné bryle s bo¢nim krytim

n Vseobecné informace

©
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OWAMAT® Navod k instalaci a obsluze

2.5 Bezpecnostni pokyny a vystraznd upozornéni

Tato kapitola poskytuje prehled o viech dileZitych aspektech bezpecnosti pro ochranu osob a rovnéz pro
bezpecny a bezporuchovy provoz vyrobku a pfisluSenstvi.

V ndsledujicich kapitolach jsou uvedena nebezpeci, kterd vyplyvaji z tohoto vyrobku a pfisluSenstvi i pfi jeho
pouzivani v souladu s uréenym tcelem. Aby se minimalizovalo nebezpeci $kod na zdravi osob a vécnych $kod
a aby se zabranilo vzniku nebezpecnych situaci, je nutno dodrzovat uvedené bezpecnostni pokyny a vystrazna
upozornéni v dal3ich kapitolach tohoto navodu.

Zakladnf vystrazna upozornéni a pozadovana kvalifikace odborného personalu jsou uvedeny vzdy na zacatku
kapitoly v ¢asti ,Vystraznd upozornéni*.

Vystraznd upozornéni tykajici se konkrétnich ukond jsou uvedena pfimo pred potencidlné nebezpecnymi
postupy nebo ¢astmi tkon(.

2.5.1 Zakladni bezpecnostni pokyny

e Pred zahdjenim praci prostudujte technickou dokumentaci celého systému a dbejte na celkovy provozni
navod.

« Pred zahdjenim praci vyhodnotte rizika pfimo na misté (Last Minute Risk Assessment).
e Pri provadéni veskerych praci pouZivejte vhodné osobni ochranné prostredky.

+  Pri provadéni veSkerych instalacnich, udrzba¥skych a opravnych praci vytvofte kolem pracovniho prostoru
bezpecnostni zénu.

« Pro bezpec¢né vypnuti a odpojeni systému nebo jeho ¢asti pouZzijte stdvajici postupy pro jisténi (napf.
postup lockout-tagout) specifické pro dany zavod.

2.5.2 Bezpecny provoz

Nasledujici ukony mohou zplsobit usmrceni nebo tézka zranéni:

« Uvedeni vyrobku a pfislusenstvi do provozu a jejich provoz mimo povolené mezni hodnoty a provozni
parametry
« Nedovoleny zésah a nedovolené Upravy vyrobku a pfislusenstvi

Aby byl zaru¢en bezpecny provoz vyrobku a pfisluenstvi, dbejte na ndsledujici body:

« Dodrzujte mezni hodnoty a provozni parametry uvedené na typovém Stitku a v ndvodu.

« Zkontrolujte, zda pfi pouZiti prislusenstvi dochdzi ke zméné nebo omezeni povolenych provoznich
parametrd.

« Dodrzujte podminky pro instalaci a okolni parametry.

« DodrZujte intervaly udrzby.
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Néavod k instalaci a obsluze OWAMAT®

2.5.3 Nahly unik kapalin pod tlakem

Nasledujici situace mohou zplsobit usmrceni nebo tézkd zranéni:
« Kontakt s rychle nebo nahle unikajicimi fluidnimi latkami

« Prasklé soucasti zaFizeni

« Slehajici pohyby ze strany hadic a potrubi pod tlakem

Pro bezpe¢nou manipulaci s natlakovanymi systémy dbejte na ndsledujici body:
« Béhem veskerych praci dodrZujte nésledujici bezpe¢nostni predpisy:
1. Odpojte systém nebo ¢asti systému.
2. Zajistéte systém nebo Casti systému proti opétovnému zapnuti.
3. Snizte tlak v systému nebo ve viech ¢astech systému az na uroven okolniho tlaku.
Napt. pomalym kontrolovanym odpousténim tlaku pres vypoustéci ventil
4. Zajistéte systém nebo &4sti systému proti opétovnému natlakovani.

« Zkontrolujte bezpecnost, znecisténfi a pfipadné poskozeni systému nebo ¢asti systému.

» Pred natlakovdnim zkontrolujte utésnéni veskerych spojd systému a v pripadé potreby je dotdhnéte.
« Systém nebo ¢ast systému tlakujte pouze pomalu.

« Vyhnéte se tlakovym ndraziim a vysokému rozdilovému tlaku.

« Kompenzujte vibrace vzniklé v potrubni siti pomoci pouZiti tlumicd vibraci.

2.5.4 Preprava a skladovani

V disledku neodborné prepravy nebo skladovdni miZze dojit ke Skoddm na zdravi osob a ke vzniku vécnych
Skod.

Pro bezpec¢nou prepravu a skladovani vyrobku a pfislusenstvi dbejte na nédsledujici body:

Pri provadéni veSkerych praci s obalovym materidlem pouZzivejte osobni ochranné prostredky.

« Sobalem, vyrobkem a pfislusenstvim manipulujte opatrné.

« Zabaleny vyrobek a pfislusenstvi pfepravujte a manipulujte s nim v souladu s ozna¢enim na obalu.

» PouZivejte pouze vhodné a bezchybné dopravni prostfedky, zdvihaci zafizeni a vézaci prostiedky.

« PouZivejte pouze dopravni prostfedky, zdvihaci zafizeni a vazaci prostfedky, které jsou urceny pro
celkovou hmotnost vyrobku.

» Dodrzujte povolené parametry pro prepravu a skladovéni.

« Vyrobek a pfislusenstvi skladujte pouze mimo plsobeni pfimého slunecniho zarenfi a zdrojl tepla.

« Sestaveny vyrobek pfepravujte pouze v prazdném stavu.
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2.5.5 Instalace

Neodborna montdz nebo elektricka instalace vyrobku a pfislusenstvi mizZe zpisobit $kody na zdravi osob a
vznik vécnych Skod a m(ize vést rovnéz k omezeni provozu.

Pro bezpe¢nou montaz a elektrickou instalaci dbejte na nasledujici body:

« Vyrobek, pfisluSenstvi, viechny pouzité komponenty a materidly montujte bez mechanického napéti.

« Zkontrolujte, zda vSechny konektorové spoje pevné sedi.

« Zabrante nebezpeci zakopnuti tak, Ze kabely a hadice povedete odpovidajicim zplisobem.

« Vsechny hadice upevnéte a zafixujte tak, aby se zabrénilo jejich vymrsténi.

« Pritokové a odtokové potrubi pevné propojte.

2.5.6 Udrzba

Neodborné provédéni tidrzby a oprav mize zpUsobit tézké nebo smrtelné poranéni.

Pro bezpec¢nou udrzbu a opravy dbejte na nasledujici body:

« Pred zahdjenim praci natlakovany vyrobek a pfislusenstvi odtlakujte a zajistéte proti neimysinému
natlakovéni.

« Pred zahdjenim praci odpojte vyrobek a pfislusenstvi od elektrického napéti a zajistéte je proti
nedmyslinému opétovnému zapojeni.

« PouzZivejte pouze materialy schvalené pro prislusny tcel pouZiti.

» PouZivejte pouze vhodné ndstroje v bezchybném stavu.

« PouZivejte pouze vyciSténé potrubi a hadice, bez necistot a koroze.

« NepouZivejte abrazivni ani agresivni Cistici prostfedky nebo rozpoustédla, kterd by mohla poskodit vné;jsi
vrstvu (napf. oznaceni, typovy Stitek, antikorozni ochranu atd.).

e K ¢iSténi nepouzivejte ostré ani tvrdé predméty.

« K <iSténi pouZivejte pouze stanovené materidly a média.

« DodrZujte platné zékonné, regionalni a vnitropodnikové hygienické predpisy.

« Pri provadéni udrzby a oprav dbejte na porddek a Cistotu. Zabrante vniknuti necistot do otevieného
vyrobku nebo pfislusenstvi. Demontované komponenty a pfisluSenstvi ihned odkladejte na bezpecné

misto.

« Po ukonceni udrzby a oprav odstrante z pracovniho prostoru veskeré pouZité nastroje, Cistici média a
komponenty, které jiZ nejsou potFeba.

« Vyrobek a pfislusenstvi zlikvidujte jen vycisténé a zbavené zbytk(i materiald.

« Veskeré soucasti, komponenty, provozni a pomocné latky a rovnéz Cistici média zlikvidujte odborné a v
souladu s regionalné platnymi zakonnymi pfedpisy a ustanovenimi.
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Néavod k instalaci a obsluze OWAMAT®

2.5.7 Manipulace s nebezpecnymi latkami

Latky, Skodlivé pro zdravi a Zivotni prostredi, které jsou obsazeny v kondenzétu, mohou pfi kontaktu podrazdit
a poskodit kdzi, oci a sliznice. Kondenzat obsahujici Skodliviny nesmi kromé toho proniknout do kanalizace,
vody nebo pldy.

Pro bezpe¢nou manipulaci s kondenzatem obsahujicim Skodliviny dbejte na nasledujici body:

« Bé&hem manipulace s kondenzatem pouzivejte vhodné ochranné prostredky.

« Unikly nebo rozlity kondenzét absorbujte a zlikvidujte podle regiondlné platnych predpist a ustanovent.

2.5.8 Pouzivani nahradnich dild, pFislusenstvi nebo materiald

Nasledkem pouziti Spatnych ndhradnich dild, pfislusenstvi nebo materiald a rovnéz pomocnych a provoznich

latek hrozi nebezpeci smrtelného nebo tézkého poranéni. Mize dojit ke vzniku funkénich a provoznich poruch

a materialovych Skod.

« PrivSech pracich pouZivejte pouze neposkozené originalni dily a provozni a pomocné materidly, které
uvadi vyrobce.

« PouZivejte pouze materialy schvalené pro pfislusny tcel pouZiti a vhodné néfadi v bezchybném stavu.

« PouZivejte pouze vyciSténé potrubi, bez necistot a koroze.

« Pouzivejte pouze elektrické komponenty a materidly, které odpovidaji regionalné platnym predpisim a
ustanovenim (normdm, smérnicim atd.) pro elektrickou bezpe¢nost.
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2.6 Vystrazina upozornéni

Vystraznd upozornéni varuji pfed nebezpecimi pfi manipulaci s vyrobkem a pfislusenstvim.

Vystraznd upozornéni bezpodminec¢né dodrzujte, abyste zamezili nehoddm, Skoddm na zdravi osob, vécnym
Skoddam nebo omezeni provozu.

Struktura:
SIGNALNI .
Druh a zdroj nebezpeci!
SLOVO uh a zdroj nebezpec
Mozné ndsledky pfi nerespektovdni nebezpeci
e Opatfeni pro vyhnuti se ohroZenf{
Symbol

Signalni slova:

Bezprostredné hrozici nebezpeci

NEBEZPECI N . , U
PFi nerespektovani: Smrtelnd nebo té7ka poranéni
. Bezprostredné hrozici nebezpeci
VYSTRAHA o Ay . Lxp . .
PFi nerespektovani: Moznd smrtelna nebo tézka poranéni
Mozné nebezpeci
POZOR

PFi nerespektovani: Mozné Skody na zdravi osob nebo vécné Skody

Dalsi upozornéni

UPOZORNENI | Pfi nerespektovani: Mozné vécné gkody a omezeni provozu. Zadné ohrozeni osob
nebo bezpecného provozu.
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3. Informace o vyrobku
3.1 Prehled vyrobku

3.1.1 OWAMAT® 10

(=)
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Néavod k instalaci a obsluze OWAMAT®

Pol. ¢. Popis / vysvétleni

[1] Kryt

[2] Filtra¢ni podlozka

[3] Tlakovd vyrovndvaci komora s pfitokovou trubkou
[4] Tésnici krouZek ze $ilrky kruhového prirezu
[5] Tésnici krouzek ze $ndrky kruhového priifezu
[6] Filtra¢ni vlozka OEKOSORB®

[7] Stoupaci kanal

[8] Servisni ventil

[9] Referencni zédkalova trubicka

[10] N&drz

[11] Drzék na sténu

[12] Hadicovd objimka pfitoku kondenzéatu
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3.1.2 OWAMAT® 11
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Navod k instalaci a obsluze

OWAMAT®

Pol. ¢. Popis / vysvétleni

[1] Kryt

[2] Filtra¢ni podlozka

[3] Tlakovd vyrovndvaci komora s pfitokovou trubkou
[4] Tésnici krouZek ze $ilrky kruhového prirezu
[5] Tésnici krouzek ze $ndrky kruhového priifezu
[6] Filtra¢ni vlozka OEKOSORB®

[7] Stoupaci kanal

[8] Servisni ventil

[9] Referencni zédkalova trubicka

[10] N&drz

[11] Drzédk na sténu

[12] Hadicovd objimka pfitoku kondenzéatu

[13] Zatka

[14] Hlasi¢ hladiny

1960



OWAMAT®

Navod k instalaci a obsluze

3.2 Popis funkce

3.2.1 OWAMAT®10/11
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C.pol.  Popis / vysvétleni

C. pol.

Popis / vysvétleni

[A] Ptitok kondenzatu [6] Filtra¢ni vlozka OEKOSORB®
[B] Odtok kondenzatu [71 Tlakova vyrovnavaci komora
[C] Servisni ventil [8] Stoupaci kanal
Ve . v . A\ ®
3] Piitokova trubka [15] Hlasi¢ hladiny (OWAMAT® 11),
nezobrazeno
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Néavod k instalaci a obsluze OWAMAT®

Ze sbérného vedeni kondenzétu je kondenzat pfivddén pres pritok kondenzatu [A] do tlakové vyrovndvaci
komory [7]. V tlakové vyrovndvaci komofte [7] se oddéli pfivddény stlaceny vzduch. Kondenzét tece
pritokovou trubkou [3] do filtraéni viozky OEKOSORB® [6].

Filtracni viozka OEKOSORB® [6] se sklada z pfediazeného filtru a hlavniho filtru pro navazani zbytkovych
olejovych sloZek.

Kondenzat tece filtracni viozkou OEKOSORB® [6] do stoupaciho kanalu [8].
Pres stoupaci kandl [8] a odtok kondenzétu [B]je vyciStény kondenzéat odvddén do pfipojky odpadni vody.

Je-li filtracni vlozka OEKOSORB® [6] saturovana olejem, je nutnd vyména filtru (viz kapitola ,9.3.2 Vyména
filtru a Cisténi* na strané 43).

V tlakové vyrovnavaci komore [7] zafizeni OWAMAT® 11 je zabudovén hlasi¢ hladiny [15]. Pokud vyska
hladina v tlakové vyrovndvaci komore [7] stoupne v dUsledku zhorSeného priitoku kondenzatu, zatla¢enim na
hlasi¢ hladiny [15] smérem nahoru se zviditelni cervené oznaceni hlasice hladiny [15].

Na servisnim ventilu [C] Ize kdykoli pfezkoumat kvalitu odpadni vody.

3.3 Rozsah dodavky

N4sledujici tabulka uvadi rozsah dodavky zatizeni OWAMAT®,

Popis / vysvétleni

OWAMAT® 10/11
vCetné drzdku na sténu a upeviovaci materidl

Origindlni ndvod k instalaci a obsluze
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4. Technické udaje

4.1 Provozni parametry

OWAMAT®
Parametr
10 11
Relativni vlhkost okolniho vzduchu <10 ... 80 %, bez tvoreni kondenzatu
Maximalni provozni tlak na pfitoku 16 bar (pretlak)
kondenzatu 232 psi (g)
+5...+60 °C
Minimalni / maximalni okolnfi teplota
+41..+140 °F
o ) ) +5...+60 °C
Minimalni / maximalni teplota média
+41 ... +140 °F
. . 2,951/h 61/h
Maximalni priitok kondenzétu
0,779 gal/h 1,585 gal/h
Média Kompresorovy kondenzat, s obsahem oleje
NP . 13,5 kg 24,35 kg
Maximdlni provozni hmotnost
29,76 |bs 53,68 Ibs
Maximalni koncentrace oleje na odtoku 20 mg/I
kondenzétu 20 ppm
4.2 Parametry ulozeni
OWAMAT®
Parametr
10 11
Minimalni / maximdlni teplota +5°C ... +60 °C (+33,8 °F ... +140 °F)
Relativni vlIhkost okolniho vzduchu <10 ... 80 %, bez tvoreni kondenzatu
) 3,5 kg 5,75 kg
Vlastni hmotnost 772 Ibs 12,68 Ibs

4.3 Materialy

Soucast Material

Nadrz, kryt, predodlucovag, patice predodlucovace PE
Pripojovaci adaptér POM
Kulovy ventil poniklovand mosaz
Olejova trubka EE
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OWAMAT®

4.4 Rozmeéry

4.4.1 OWAMAT® 10

[X1] 100 3937
[X2] 100 3937
[X3] 222 8,74
[X4] 290 11417
[X5] 200 7874
[Y1] 528 20787
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nyAW
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X5
X4

[Y2] 330 12992
[Y3] 110 4331
[y4] 433 17047
[Y5] 464 41,93
[Ye] 70 18268
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4.4.2 OWAMAT® 11

Y1

Y4
Y5

]

]

Y2

Y3
/

X1 | T X2
X3

X4

[X1] 140 5512 [Y3] 110 4331
[X2] 140 5512 [Y4] 503 19803
[X3] 205 8071 [Y5] 534 21024
[X4] 387 15236 [Ye] 90 3543
[Y1] 604 23,78 [Y7] 254 10
[Y2] 368 14488
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4.5 Pripojky

Pripojka Pocet Popis / vysvétleni
G1/2* (primér = L o oo .
[A] 10 mm) 2 Hadicova objimka, pfipojka pro pfitok kondenzatu
G1/2“ (pramér = Hadicovad objimka, pfipojka pro odtok vycisténého
[B] 1 )
10 mm) kondenzatu
[C] 12 mm (0,47 in) 1 Servisni ventil s hadicovou objimkou
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4.6 Podminky instalace

Pfi pfipravé a vybéru mista instalace dodrzte nasledujici podminky:
« Misto instalace splfiuje nasledujici podminky:
Ochrana pred mechanickymi zatézemi

Ochrana proti stfikajici vodé

-
-
— Ochrana pred pfimym slune¢nim zafenim a plisobenim zdroj(i tepla
— Ochrana proti mrazu

-

Mimo prostory ohroZené vybuchem

« Plocha pro instalaci je rovnd (sklon < 10°mm/m (1/8 in/ft)) a hladka.

« Nosnost plochy pro instalaci je dimenzovana pro maximalni provozni hmotnost zafizeni OWAMAT® (viz
kapitola ,,4. Technické udaje“ na strané 22).

« Plocha pro instalaci je utésnéna nebo je k dispozici vhodnd ochrannd sbérna vana.

— V pfipadé poskozeni se neupraveny kondenzat nebo olej nesmi dostat do kanalizace nebo do pldy.
— Dodrzujte regionalné platné zakonné pozadavky a predpisy na ochranu vodnich tok.

« Namontujte ochranny kryt proti najeti, pokud je vyrobek instalovan v blizkosti dopravnich cest.

« Prlrez sbérného vedeni kondenzatu je vétsi nez G1" (@ = 25 mm).

» PolozZte sbérné vedeni kondenzatu se spadem >30 mm/m (1/3 in/ft) k mistu instalace zafizenfi
OWAMAT®.

« Na pripojce odpadni sité instalujte sifon s trychtyfem na prevenci zapachu. Zvolte takovou velikost
trychtyre, aby po zavéSeni hadice odtoku vody nemohl v odtoku vzniknout podtlak.

« Vyrobce doporucuje instalaci 3cestného ventilu v misté odbérného bodu sbérného vedeni kondenzatu,
aby bylo mozné béhem udrzby odvést pritok kondenzatu do samostatné nédrze.

!

> 30 mm/m
(= 1/3 in/ft)

[lustra¢ni vyobrazenfi
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5. Pfeprava a skladovani

5.1 Vystrazna upozornéni

POZOR Neodborna preprava nebo skladovani'!
V dusledku neodborné prepravy nebo skladovani mize dojit k poskozeni Zivota a
A zdravi osob.

»  Pri provadéni veskerych praci s obalovym materidlem pouZivejte osobnf

ochranné prostredky.
e Sobalem, vyrobkem a pfislusenstvim manipulujte opatrné.

« PouzZivejte pouze vhodné a bezchybné dopravni prostfedky a zdvihaci zafizeni.
« DodrZujte povolené parametry pro prepravu a skladovani.

UPOZORNENI | Manipulace s obalovym materidlem!

Neodborn4 likvidace obalovych materidld midze skodit zivotnimu prostredi.

« Obalovy material zlikvidujte v souladu se zakonnymi pfedpisy a ustanovenimi
platnymi v zemi poufziti.
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5.2 Preprava

Personal

Odborny persondl — pfeprava a skladovani (viz kapitola ,,2.3 Cilova skupina a persondl“ na strané 8)

Pfepravni ¢innosti
« Vyrobek pfepravujte pouze v origindlnim obalu.

e Zkontrolujte, zda vyrobek neni poskozeny. Vyrobek pouZivejte pouze v neposkozeném stavu.

« Vyrobek a pfisluSenstvi pfepravujte a manipulujte s nim v souladu s oznacenim na obalu.

» Vsechny dily zabalte pomoci vhodnych materidl(i tak, aby byly chrdnény pred narazy.

5.3 Skladovani

Skladovaci ¢innosti

« Vyrobek a pfislusenstvi skladujte jen v origindlnim a nepoSkozeném obalu.

» Dodrzujte podminky pro skladovdni uvedené v kapitole ,4.2 Parametry uloZeni*.

e Misto skladovanf je suché, bezmrazé a uzaviratelné.

« Vyrobek a pfislusenstvi skladujte pouze mimo pisobeni pfimého slune¢niho zarenfi a zdroju tepla.

« V misté skladovanf zajistéte proti padu a otfesiim.

2860



Néavod k instalaci a obsluze OWAMAT®

6. Montaz

6.1 Vystrazna upozornéni

NEBEZPECI Pouziti Spatnych nahradnich dild, prislusenstvi nebo materialii!
f Nasledkem pouziti Spatnych nahradnich dild, pfislusenstvi nebo material(i a rovnéz

pomocnych a provoznich latek hrozi nebezpeci smrtelného nebo tézkého poranéni.
Muize dojit ke vzniku funkénich a provoznich poruch a materialovych skod.

« PrivSech pracich pouZivejte pouze neposkozené originalni dily a provozni a
pomocné materialy, které uvadi vyrobce.

» PouZivejte pouze materidly schvdlené pro pfislusny ucel pouziti a vhodné naradi
v bezchybném stavu.

« PouZivejte pouze potrubi bez necistot, poSkozeni a koroze.

NEBEZPECIi | Nahly tinik kapalin pod tlakem
PFi kontaktu s rychle nebo ndhle unikajicimi fluidnimi [dtkami nebo v dGsledku
& prasklych soucdsti zafizeni hrozi nebezpeci tézkych nebo smrtelnych poranént.
« Pred zahdjenim praci natlakovany systém odtlakujte a zajistéte proti

nedmysinému zavedeni tlaku.
» Veskerd potrubni a hadicové vedeni montujte bez mechanického napéti.
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6.2 Montdazni prace

Personal

Odborny persondl - tlakové pfistroje a zafizeni (viz kapitola ,,2.3 Cilova skupina a persondl“ na strané 8)

K provadéni montaznich praci musi byt spInény ndsledujici predpoklady a musi byt dokonceny pfipravné
¢innosti.

Predpoklady
Nastroje Material Ochranné vybaveni
 Stavitelny kli¢ + Tésnici materidl (napf. paska Vzdy je nutno nosit:
+  Klesté vodniho ¢erpadla z PTFE) k utésnénf pfipojek

. Vodoviha kondenzatu na strané zdkaznika

e Hadicové spony

e Vrtacka
« Hadice na kondenzat
« Dodany upeviovaci materidl
PFipravné prace
1 Vybér a pfipravu mista instalace provedte podle pokynu v kapitole ,,4.6 Podminky instalace® na
strané 26.

2. Pritok kondenzatu ze strany zdkaznika je bez tlaku a je zajistén proti nedimysinému natlakovani.
3. Pfipravte potfebné ndfadi a materidly.
4. Pfipravte potfebné pripojovaci materidly, které jsou vhodné pro dany tlakovy a teplotni rozsah.
5. Zkontrolujte, zda vyrobek neni po3kozeny. Vyrobek pouZzivejte pouze v neposkozeném stavu.
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6.2.1 OWAMAT® 10

Montazni prace

Popis / vysvétleni
Montaz na podlahu

1. Zafizeni OWAMAT® umistéte s posunem
vzhledem k odbérnému bodu.

2. Oznacte polohu 4 podélnych otvord [1]
v upevnovacich paticich na podkladu.

3. Postavte zafizeni OWAMATP® stranou a vyvrtejte
otvory na vyznacenych mistech.

4. Umistéte zafizeni OWAMAT® na otvory a
vyrovnejte je.

— Maximalni sklon +1°

5. Zafizeni OWAMAT®sesroubujte pomoci
dodaného upeviiovaciho materidlu s plochou pro
instalaci.

— Srouby utahnéte ru¢né.

6. Hadicovou objimku [2] namontujte na zafizeni
OWAMAT®,

7. Uhlovou objimku [3] nasroubujte na zafizeni
OWAMAT®.

Montaz na sténu

1. Drzék na sténu [4] umistéte s posunem
vzhledem k odbérovému bodu.

2. Otvory drzéku na sténu [4] vyznacte na sténu a
drzék [4] odloZte stranou.

3. Vyvrtejte otvory na vyznacenych mistech a
namontujte drzék na stén [4] pomoci dodaného
upeviovaciho materialu.

4. Vyrovnejte drzdk na sténu (+1°) a utdhnéte
Srouby.
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Montazni prace
Popis / vysvétleni

5. Zatizeni OWAMAT® s plochou pro instalaci [5]
upnéte do drzéku na sténu [4].

6. Nechte zapadnout uzaviraci tfmen [6].

7. Hadicovou objimku [2] namontujte na zafizeni
OWAMAT®,

8. Uhlovou objimku [3] nadroubujte na zafizeni
OWAMAT®.
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6.2.2 OWAMAT® 11

Montazni prace

Obrazek Popis / vysvétleni

Montaz na podlahu
1. Zafizeni OWAMAT® umistéte s posunem
vzhledem k odbérnému bodu.

2. Oznacte polohu 4 podélnych otvord [1]
v upevnovacich paticich na podkladu.

3. Postavte zafizeni OWAMATP® stranou a vyvrtejte
otvory na vyznacenych mistech.

4. Umistéte zafizeni OWAMAT® na otvory a
vyrovnejte je.
— Maximalni sklon +1°

5. Zatizeni OWAMAT®sesroubujte pomoci
dodaného upeviiovaciho materidlu s plochou pro
instalaci.

— Srouby utahnéte ru¢né.

6. Hadicovou objimku [2] namontujte na zafizeni
OWAMAT®.
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Montazni prace

Popis / vysvétleni

Montaz na sténu

1. Otvory drzaku na sténu [3] vyznacte na sténu a
drzék [3] odloZte stranou.

2. Vyvrtejte otvory na vyznacenych mistech a
namontujte drzdk na stén [3] pomoci dodaného
upeviovaciho materialu.

3. Drzdk na sténu [3] vyrovnejte (£1°) a utdhnéte
Srouby.

4. Bocni opérny uhel [4] namontujte na zafizen{
OWAMAT®.
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Montazni prace
Popis / vysvétleni

5. Zarizeni OWAMAT® umistéte na drzak na
sténu [3].

6. Otvory bo¢niho opérného thlu [4] vyznacte na
sténu a zafizeni OWAMAT® odloZte stranou.

7. Vyvrtejte otvory na vyznacenych mistech.

Zatizeni OWAMAT® umistéte na drzédk na
sténu [3].

Zatizeni OWAMAT® namontujte na drzak na
sténu [3].

. Bo¢ni opérny uhel [4] namontujte na sténu.

. Hadicovou objimku [2] namontujte na zafizeni
OWAMAT®.
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6.2.3 PFipojeni zafizeni OWAMAT®

PFipojovaci prace

Popis / vysvétleni

UPOZORNENI | Poskozeni v diisledku chybného vedeni hadice!

Nespravné vedeni hadice mlze zplsobit Skody na majetku a Zivotnim prostiedi a
také zhorsit provoz.

» VSechny hadice musi byt co nejkratsi.

» V8echny hadice instalujte bez mechanického pnuti a zalomeni.

« VBechny hadice vedte tak, aby nedochdazelo k pfenosu mechanického pnuti
zafizeni OWAMAT® a aby byly dodrZzeny minimdlni poloméry ohybu pfislugné
hadice.

« Nepokladejte hadice s provéSenim (tvorba kapes).

12. Pomoci hadice propojte odbérovy bod s pfitokem
kondenzatu tlakové vyrovndvaci komory a
zajistéte ji hadicovou sponkou proti sklouznuti.

— Nepokladejte hadici s provésenim (tvorba
kapes).

— Hadicové spony utahnéte ru¢né.

13. Pfipojte hadici odtoku vody na vypusti
kondenzatu a zajistéte ji proti sklouznuti
hadicovou sponkou.

ﬁgﬁ — Hadicovou sponku rukou utdhnéte.
14. Hadici odtoku vody vedte k pfipojce sité odpadni

vody s konstantnim sklonem a bez zalomeni.
m /| o) -
T 15. Hadici odtoku vody volné zavéste do trychtyre
na pripojce kanaliza¢nf sité.
Zavérecné cinnosti
1. Pfed natlakovanim zkontrolujte utésnéni veskerych spojd systému a v pripadé potfeby je
dotdhnéte.
2. Systém pomalu natlakujte.
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7. Uvedeni do provozu

7.1 Vystrazna upozornéni

NEBEZPECi | Nahly tinik kapalin pod tlakem
Pfi kontaktu s rychle nebo nahle unikajicimi fluidnimi latkami nebo v ddsledku
prasklych soucasti zafizeni hrozi nebezpeci tézkych nebo smrtelnych poranéni.
& « Pred natlakovanim zkontrolujte utésnéni veskerych spojd systému a v pfipadé
potreby je dotahnéte.
« Systém pomalu natlakujte.

7.2 Cinnosti uvedeni do provozu

Personal

Odborny personal - tlakové pfistroje a zafizeni (viz kapitola ,,2.3 Cilova skupina a personal“ na strané 8)

K uvedeni do provozu musi byt spinény ndsledujici pfedpoklady a musi byt dokonceny pfipravné ¢innosti.
Prfedpoklady

Nastroje Material Ochranné vybaveni

» Nejsou potieba 7ddné nastroje |« Neni potfeba Zadny material VZdy je nutno nosit:

PFipravné prace
1. Monta? zafizeni OWAMATP® je dokoncena.
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Cinnosti uvedeni do provozu
Obrazek Popis / vysvétleni

Naplnéni zafizeni OWAMAT® éerstvou vodou
ﬁ 1. Sejméte kryt [1].

2. Sejméte filtra¢ni podlozku [2] z tlakové
vyrovnavaci komory.

3. Naplnte tlakovou vyrovndvaci komoru vodou z
vodovodu.

i j — Jakmile z vypusti kondenzatu vytéka voda,
prestarite s plnénim.

[N ed
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Cinnosti uvedeni do provozu
Obrazek Popis / vysvétleni

é 4. Nasadte filtracni podlozku [2] do tlakové

vyrovnavaci komory [7].

ﬁ 5. Nasadte kryt [1].

6. Otevrete pomalu pfivod kondenzétu.

7. Zkontrolujte té€snost viech pfipojek.
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8. Provoz

Personal

Persondl obsluhy (viz kapitola ,,2.3 Cilovd skupina a personal“ na strané 8)

PFipravné prace
1 Zatizeni OWAMAT® je nainstalovano a pfipojeno ke sb&rnému vedeni kondenzatu a k odtoku.

2. Uvedeni zatizeni OWAMAT® do provozu je dokonceno.

Predpoklady

Nastroje Material Ochranné vybaveni
¢ Nejsou potfeba Zadné néstroje

« Neni potfeba Zadny material Vzdy je nutno nosit:

Obrazek

OWAMAT® 11
Zkontrolujte hlasi¢ hladiny.

Cervena znacka hlasice hladiny neni vidét:
— Zatizeni OWAMAT® pracuje bezchybné.

Cervena znacka hlasice hladiny je viditelna:

— Bylo dosazeno maximalni vysky hladiny tlakové
vyrovnavaci komory.

— Pratok kondenzétu je narusen.
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OWAMAT®

9. Udrzba

9.1 Vystrazna upozornéni

NEBEZPECi | Nahly tinik kapalin pod tlakem
Pfi kontaktu s rychle nebo nahle unikajicimi fluidnimi latkami nebo v ddsledku
& prasklych soucasti zafizeni hrozi nebezpeci tézkych nebo smrtelnych poranéni.
« Pfed zahdjenim praci natlakovany systém odtlakujte a zajistéte proti
nedmysinému zavedeni tlaku.
POZOR Neodborné cisténi a pouziti Spatnych Cisticich médii!

A

Neodborné cisténi a pouziti Spatnych Cisticich médii mdze byt pric¢inou lehkych
poranéni a poSkozeni zdravi a vécnych Skod.

« Kodstranéni odolnych necistot nebo usazenin pouZivejte pouze teplou vodu.

« NepouZivejte abrazivni ani agresivni Cistici prostfedky nebo rozpoustédla, ktera
by mohla poskodit vnéjsi vrstvu (napf. oznacenf, typovy Stitek, antikoroznf
ochranu atd.).

« K (¢iSténi nepouzivejte ostré ani tvrdé predméty.

« Kvngjsimu cisténi pouZivejte antistaticky, mirné navlhé¢eny hadfik.

« Znacky na vyrobku (piktogramy, oznaceni), které jiz nejsou citelné, ihned
nahradte.

UPOZORNENI

Mistni hygienické predpisy!

0

Kromé uvedenych pokynu k ¢iSténf je nutno pfipadné dodrzovat regionalné platné
nebo vnitropodnikové hygienické predpisy.

9.2 Plan udrzby

Udrzba Interval

vysledku

Kontrola zakaleni odpadni vody a dokumentace

+ Jednou tydné

vyména filtru

« Naléhavé nutné v pfipadé€ negativniho vysledku
kontroly zakalenf

« Jakmile je vidét Cervend znacka hldsice hladiny
» Alespon jednou ro¢né

Zakladni ¢isténi zafizeni OWAMAT®

* Jednou ro¢né
» Prikazdé vyméné filtru

Vizudlni kontrola

e Jednou tydné

Zkouska tésnosti

« Doporuceni: Po viech montdZznich pracich nebo
udrzbarskych pracich na vyrobku
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9.3 Udrzbarské prace

Personal

Odborny persondl pro servis (viz kapitola ,,2.3 Cilova skupina a personal“ na strané 8)

K provadéni udrzbarskych praci musi byt splnény pfislusné predpoklady a musi byt dokonceny pfipravné
¢innosti.

9.3.1 Kontrola zakaleni vycisténého kondenzatu

Predpoklady
Nastroje Material Ochranné vybaveni
« Nejsou potieba 7Zddné ndstroje |« Neni potfeba Zadny material Vzdy je nutno nosit:
N f4 . " Y
Obrazek Popis

1. Vyjméte referen¢ni zakalovou trubi¢ku z drzdku a
naplnte ji vzorkem vody ze servisniho ventilu.

2. Vzorek porovnejte s referen¢nim zakalenim v
dolIni poloviné referencni zékalové trubicky.

Vzorek je jasnéjsi nez referencni zakaleni:

— Zarizeni OWAMAT® pracuje bezchybné.

Vzorek je stejné nebo silnéji zakalen ve srovnani's
referenénim zakalenim

— Provedte vyménu filtru.

3. Vysledek kontroly zakaleni zdokumentuijte.
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9.3.2 Vyména filtru a cisténi

Predpoklady
Nastroje Material Ochranné vybaveni
» Nejsou potieba zddné nastroje |« Sada filtra¢ni vlozky Vzdy je nutno nosit:
OEKOSORB®

PFipravné prace
1. Pfipravte si novou sadu filtra¢ni viozky OEKOSORB® [6].

Obrazek Popis

1. Je-li vestavéno topeni, odpojte topeni od
napdjeni napétim.
2. Preruste pfivod kondenzatu do zafizenf

OWAMAT® a odvadéjte kondenzét do
samostatné nadrze.

3. Pfipravte si novou sadu filtracni vlozky
OEKOSORB® [6].

— PouZijte pytlik z PE v sadé pro likvidaci
pouzité filtracni vlozky OEKOSORB®.

4. Otevrete kryt [1].
5. Vyjméte filtracni podlozku [2].

6. Tlakovd vyrovndvaci komora s pfitokovou
trubkou [3].
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Obrazek Popis

7. Pouzitou filtra¢ni viozku OEKOSORB® [6]
pomalu vytdhnéte z nddrZe [10] a nechte
odkapat.

8. Odkapanou filtra¢ni viozku OEKOSORB® [6]
zabalte spolecné s filtracni podlozkou [2] do
pytliku z PE a nechte odborné zlikvidovat (viz
kapitola ,,13. Likvidace* na strané 58).

9. Vypumpujte nadrz [10].

— Kapaliny zachytte a zlikvidujte podle
regionalné platnych predpisli a ustanovent.

10. Vycistéte nadrz [10].

11. Novou sadu filtra¢ni viozky OEKOSORB® [6]
nasadte do Uchytu filtru nadrze [10].

12. Nasadte tlakovou vyrovndvaci komoru s
pfitokovou trubkou [3].
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OWAMAT®

Obrazek

Popis

13. Naplnte tlakovou vyrovnavaci komoru vodou z
vodovodu.

— Jakmile z vypusti kondenzatu vytéka voda,
prestafite s plnénim.

SSg5555S

14. Nasadte filtracni podlozku [2] do tlakové
vyrovnavaci komory.

15. Nasadte kryt [1].
16. Otevrete pomalu pfivod kondenzatu.
17. Zkontrolujte tésnost vSech pfipojek.

18. Je-li vestavéno topeni, pfipojte topeni k napajenf
napétim.
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9.3.3 Vizualni kontrola

V rdmci vizudlni kontroly zkontrolujte u vdech komponent, zda nejsou mechanicky poskozeny nebo za nemaji
potencidlni netésnosti. PoSkozené komponenty okamZité vyménte.

9.3.4 Zkouska tésnosti

Zkouska tésnosti je moznd, pouze je-li zafizeni OWAMAT® zcela naplnéné vodou.
1. Naplnte tlakovou vyrovnavaci komoru vodou z vodovodu.
— Jakmile z vypusti kondenzatu vytéka voda, prestante s plnénim.

2. U vsech hadicovych spojl a pfipojek pohledem zkontrolujte, zda neprosakuji.

Zobrazeni chyby Opatieni
« Dotahnéte hadicovou svorku.
Netésny hadicovy spoj » Vyménte ztvrdlou hadici a pfislusné hadicové
svorky.

9.3.5 Zavérecné cinnosti

Zavérecné cinnosti

1. Pfed natlakovanim zkontrolujte utésnéni veskerych spojd systému a v pripadé potreby je
dotahnéte
2. Systém pomalu natlakujte.
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10. Spotfebni materidly, pfislusenstvi a nahradni dily

10.1 Informace o objednavkach

V pfipadé poptavky nebo objedndvky potfebuje zékaznicky servis spole¢nosti
BEKO TECHNOLOGIES nésledujici udaje:

« Nazev vyrobku a velikost (viz typovy Stitek)

« Sériové Cislo (viz typovy Stitek)

» Materidlové &islo a nazev pfislusenstvi

« PoZadovany pocet doddvaného pfisluSenstvi

Kontaktni udaje pfislusného zdkaznického servisu spole¢nosti BEKO TECHNOLOGIES jsou uvedeny v kapitole
»1.1 Kontakt“ na strané 4.

10.2 Dily podléhajici opotfebeni

Materialové ¢islo

Oznaceni . e
OWAMAT®10 OWAMAT®11

Sada filtra¢ni vlozky OEKOSORB®

+ Filtra¢ni vlozka 4010719 4011999
e Filtra¢ni podlozka

Sada tésnéni 4013857 4013858

10.3 Prislusenstvi

Materialové cislo

Oznacent OWAMAT® 10 OWAMAT® 11
Drzék na sténu 4004277 4012186
Topeni - 4001748
Hlasi¢ hladiny - 4011575
Snima¢ alarmu pro hlasi¢ hladiny 4012448
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10.4 Nahradni dily

Materialové cislo

Oznacen! OWAMAT® 10 OWAMAT®11
Nadrz 4012557 4012559
Tlakovd vyrovndvaci komora s pfitokovou trubkou 4012561 4012562
Filtra¢ni podloZka s krytem 4004290 2800909
Kryt Na vyzadani 2000228
Referencni zakalova trubicka 20 mg/I 2000556

Referen¢ni zakalova trubicka 10 mg/I 4001475

Referen¢ni zakalova trubicka 5 mg/I 4010073

Servisni ventil 2800891
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11. Odstaveni z provozu

Zatizeni OWAMAT® je nutno pfi del$i ne¢innosti odstavit z provozu; je to napfiklad v pfipadé:

« Opravy vyrobku nebo pfislusenstvi
« Delsi odstavka celého systému na zakladé planovanych praci (napf. prestavby, vétsi opravy, odstaveni
celého systému z provozu)

11.1 Vystrazna upozornéni

NEBEZPECi | Nahly tinik kapalin pod tlakem
PFi kontaktu s rychle nebo néhle unikajicimi fluidnimi latkami nebo v dGsledku
& prasklych soucasti zafizeni hrozi nebezpeci tézkych nebo smrtelnych poranéni.
« Pfed zahdjenim praci natlakovany systém odtlakujte a zajistéte proti
nedmysinému zavedeni tlaku.

11.2 Cinnosti odstaveni z provozu

Personal

Odborny personal pro servis (viz kapitola ,,2.3 Cilovd skupina a personal“ na strané 8)

Predpoklady
Nastroje Material Ochranné vybaveni
» Nejsou potieba 7zddné ndstroje |« Neni potfeba Zadny material Vzdy je nutno nosit:
@ @

Obrazek Popis / vysvétleni

1. Preruste pfivod kondenzatu do zafizenf{
OWAMAT® a odvadéjte pritékajici kondenzat do
samostatné nadrze.

49| 60



OWAMAT® Navod k instalaci a obsluze

12. Demontaz

12.1 Vystrazna upozornéni

NEBEZPECi | Nahly tinik kapalin pod tlakem

Pfi kontaktu s rychle nebo ndahle unikajicimi fluidnimi latkami nebo v dusledku
‘@ prasklych soucasti zafizeni hrozi nebezpeci tézkych nebo smrtelnych poranéni.
« Pfed zahdjenim praci natlakovany systém odtlakujte a zajistéte proti

nedmysinému zavedeni tlaku.

12.2 Demontazni prace

Personal

Odborny personal pro servis (viz kapitola ,,2.3 Cilovd skupina a persondl“ na strané 8)

PFipravné prace
1 Vyfazeni zafizeni OWAMAT® z provozu je dokonéeno.

Predpoklady

Nastroje Material Ochranné vybaveni

e Stavitelny kli¢ « Obal pro likvidaci pouzité filtra¢ni | VZdy je nutno nosit:

+ Klesté vodniho ¢erpadla vloZky OEKOSORB®.
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12.2.1 Vyjmuti filtra¢ni vlozky OEKOSORB®

Demontazni prace
Popis / vysvétleni

1. Preruste pfivod kondenzatu do zafizenfi

samostatné nadrze.

OWAMAT® a odvadéjte pritékajici kondenzat do

2. Otevrete kryt [1].

3. Vyjméte filtra¢ni podlozku [2].

4. Tlakovd vyrovnédvaci komora s pfitokovou
trubkou [3].
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Demontazni prace
Popis / vysvétleni

PouZitou filtra¢ni vliozku OEKOSORB® [6]
pomalu vytdhnéte z nddrze [10] a nechte
odkapat.

6. Odkapanou filtra¢ni viozku OEKOSORB® [6]
zabalte spole¢né s filtracni podlozkou [2] do
pytliku z PE a nechte odborné zlikvidovat (viz
kapitola ,,13. Likvidace* na strané 58).

7. Vypumpujte nadrz [10].

— Kapaliny zachytte a zlikvidujte podle
regionalné platnych predpisti a ustanoveni.

8. Vycistéte nadrz [10].

— 3
@ 9. Nasadte tlakovou vyrovnavaci komoru s

pfitokovou trubkou [3].
10. Zavrete kryt [1].
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12.2.2 Odpojeni pFipojky zaFizeni OWAMAT®

Montazni prace
Popis / vysvétleni

11. Uvolnéte hadicové spony v odbérovém bodé a na
pfitoku kondenzatu tlakové vyrovndvaci komory.

12. Odpojte hadici od tlakové vyrovnavaci komory a
sejméte ji z odbérového bodu.

Hﬁﬁﬁ 13. Uvolnéte hadicovou sponu na vypusti
kondenzatu a odeberte hadici odtoku vody.

mJ |
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12.2.3 Demontaz zafizeni OWAMAT® 10

Demontazni prace
Popis / vysvétleni

Montaz na podlahu
1. Uvolnéte a vySroubujte Srouby na upeviiovacich
paticich [1].

2. Demontované zafizeni OWAMAT® nechte
odborné zlikvidovat (viz kapitola ,,13. Likvidace*“
na strané 58).

Montaz na sténu
1. Oteviete uzaviraci tfrmen [4].
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Demontazni prace
Popis / vysvétleni

2. Stahnéte zatizeni OWAMAT® z drzéku na
sténu [2].

<

N 3. Uvolnéte a vySroubujte Srouby drzéku na
1 -—.2

. sténu [2].

4. Demontujte drzak na sténu [2].

5. Demontované zafizeni OWAMAT® a drzdk
na sténu [2] nechte odborné zlikvidovat (viz
kapitola ,,13. Likvidace" na strané 58).
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12.2.4 Demontaz zafizeni OWAMAT® 11

Demontazni prace
Obrazek Popis / vysvétleni

Montaz na podlahu
1. Uvolnéte a vysSroubujte Srouby na upeviiovacich
paticich [1].

2. Demontované zafizeni OWAMAT® nechte
odborné zlikvidovat (viz kapitola ,,13. Likvidace“
na strané 58).

Montaz na sténu

1. Uvolnéte a vySroubujte Srouby boc¢niho
opérného uhlu [5] na zdi.

2. Uvolnéte a vySroubujte Srouby bo¢niho
opérného uhlu [5] na zafizeni OWAMAT®.

3. Uvolnéte a vySroubujte Srouby na upeviovacich
paticich [1].

4. Zdvihnéte zatizeni OWAMAT® z drzéku na
sténu [2].
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Demontazni prace

Popis / vysvétleni

5. Odeberte drzédk na sténu [2].
6. Demontujte drzak na sténu [2].

7. Demontované soucasti fadné zlikvidujte (viz
kapitola ,,13. Likvidace").
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13. Likvidace

Vyrobek a pfisluSenstvi je nutno nechat na konci doby pouZivani odborné zlikvidovat, napf. odbornym
provozem. Materialy jako sklo, plasty a nékteré chemické slouceniny jsou vétsinou recyklovatelné, znovu
vyuZzitelné a Ize je znovu pouZzit.

13.1 Vystrazna upozornéni

UPOZORNENIi | Neodborna likvidace!

Neodborna likvidace soucasti, komponent, provoznich a pomocnych latek a rovnéz
Cisticich médii mGze skodit Zivotnimu prostredi!

vy v

»  Veskeré soucasti, komponenty, provozni a pomocné latky a rovnéz Cistici média
zlikvidujte odborné a v souladu s regionalné platnymi zakonnymi predpisy a
ustanovenimi.

» Elektrické a elektronické komponenty zlikvidujte prostfednictvim firmy pro
odbornou likvidaci nebo je zaslete zpét do spole¢nosti BEKO TECHNOLOGIES.

« V pfipadé nejasnosti ohledné likvidace se obratte na regiondini firmu pro
odbornou likvidaci.

13.2 Likvidace provoznich a pomocnych latek

Provozni latka / pomocna latka Kéd odpadu EU

Nasdvaci a filtraéni materidly, utérky a ochranné

odévy znecisténé oleji nebo dalSimi nebezpecnymi 150202
latkami

Obaly - papir a lepenka 150101
Obaly - plasty 150102
PouZité oleje — minerdlni 130205
Pouzité oleje - syntetické 130206

13.3 Likvidace komponent

Pred likvidaci zajistéte spInéni nasledujicich predpokladu:

Predpoklady

1. | Vyrobek a pfisluSenstvi jsou vyfazeny z provozu a demontovany.

Vyrobek a pfislusenstvi jsou vyciSténé a zbavené zbytkl médit.

Komponenty Kéd odpadu EU

Plasty 200139
Kovy 200140

58 | 60



Navod k instalaci a obsluze OWAMAT®

59|60



BEKO TECHNOLOGIES GmbH

Im Taubental 7

D - 41468 Neuss

Tel. +49 2131988 0

Fax +49 2131 988 900
info@beko-technologies.com
service-eu@beko-technologies.com

BEKO TECHNOLOGIES LTD.

Unit 11-12 Moons Park

Burnt Meadow Road

North Moons Moat

Redditch, Worcs, B98 9PA
Tel. +44 1527 575778
info@beko-technologies.co.uk

BEKO TECHNOLOGIES S.a.r.l.

Zone Industrielle

1 Rue des Fréres Rémy

F - 57200 Sarreguemines

Tél. +33 387 283 800
info@beko-technologies.fr
service@beko-technologies.fr

DE GB FR

BEKO TECHNOLOGIES B.V. BEKO TECHNOLOGIES BEKO TECHNOLOGIES s.r.o.
(Shanghai) Co. Ltd.
Veenen 12 o Na Pankraci 58
NL - 4703 RB Roosendaal Rm.715 Building C, VANTONE Center CZ - 140 00 Praha 4
Tel. +31 165 320 300 No.333 Suhong Rd.Minhang District Tel. +42024 1414717 /
benelux@beko-technologies.com 201106 Shanghai +42024 1409 333
service-bnl@beko-technologies.com Tel. +86 (21) 50815885 info@beko-technologies.cz
info.cn@beko-technologies.cn

NL servicel@beko.cn CN cz
BEKO Tecnolégica Espaiia S.L. BEKO TECHNOLOGIES LIMITED BEKO TECHNOLOGIES INDIA Pvt. Ltd.
Torruella i Urpina 37-42, nave 6 Room 2608B, Skyline Tower, Plot No.43/1 CIEEP Gandhi Nagar
E - 08758 Cervelld No. 39 Wang Kwong Road Balanagar Hyderabad
Tel. +34 93 63276 68 Kwoloon Bay Kwoloon, Hong Kong IN - 500 037
Mobil +34 610 780 639 Tel. +852 2321 0192 Tel. +91 40 23080275 /
info.es@beko-technologies.es Raymond.Low@beko-technologies.com +91 40 23081107

ES HK Madhusudan.Masur@bekoindia.com |y

service@bekoindia.com

BEKO TECHNOLOGIES S.r. BEKO TECHNOLOGIES K.K BEKO TECHNOLOGIES Sp. z 0.0.
Via Peano 86/88 KEIHIN THINK Building 8 Floor ul. Pariska 73
|- 10040 Leini (TO) 1-1 Minamiwatarida-machi PL - 00-834 Warszawa
Tel. +39 011 4500 576 Kawasaki-ku, Kawasaki-shi Tel. +48 22 314 75 40
Fax +39 0114 500 578 JP -210-0855 info.pl@beko-technologies.pl
info.it@beko-technologies.com Tel. +8144 32876 01
service.it@beko-technologies.com IT info@beko-technologies.jp P PL
BEKO TECHNOLOGIES S. de R.L. de C. BEKO TECHNOLOGIES, CORP.
BEKO Technologies, S de R.L. de C.V. 900 Great Southwest Pkwy SW
Blvd. Vito Alessio Robles 4602 Bodega 10 Atlanta, GA 30336
Zona Industrial USA
Saltillo, Coahuila, 25107 Tel. +1 404 924-6900
Mexico beko@bekousa.com
Tel. +52(844) 218-1979 MX US

informacion@beko-technologies.com

www.beko-technologies.com




	1. Poznámky k dokumentaci
	1.1 Kontakt
	1.2 Informace o návodu k instalaci a obsluze
	1.3 Související dokumenty

	2. Bezpečnost
	2.1 Použití
	2.1.1 Použití v souladu s určeným účelem
	2.1.2 Předvídatelné nesprávné použití

	2.2 Odpovědnost provozovatele
	2.3 Cílová skupina a personál
	2.4 Vysvětlení použitých symbolů
	2.5 Bezpečnostní pokyny a výstražná upozornění
	2.5.1 Základní bezpečnostní pokyny
	2.5.2 Bezpečný provoz
	2.5.3 Náhlý únik kapalin pod tlakem
	2.5.4 Přeprava a skladování
	2.5.5 Instalace
	2.5.6 Údržba
	2.5.7 Manipulace s nebezpečnými látkami
	2.5.8 Používání náhradních dílů, příslušenství nebo materiálů

	2.6 Výstražná upozornění

	3. Informace o výrobku
	3.1 Přehled výrobku
	3.1.1 ÖWAMAT® 10
	3.1.2 ÖWAMAT® 11

	3.2 Popis funkce
	3.2.1 ÖWAMAT® 10 / 11

	3.3 Rozsah dodávky 

	4. Technické údaje
	4.1 Provozní parametry
	4.2 Parametry uložení
	4.3 Materiály
	4.4 Rozměry
	4.4.1 ÖWAMAT® 10
	4.4.2 ÖWAMAT® 11

	4.5 Přípojky
	4.6 Podmínky instalace

	5. Přeprava a skladování
	5.1 Výstražná upozornění
	5.2 Přeprava
	5.3 Skladování

	6. Montáž
	6.1 Výstražná upozornění
	6.2 Montážní práce
	6.2.1 ÖWAMAT® 10
	6.2.2 ÖWAMAT® 11
	6.2.3 Připojení zařízení ÖWAMAT® 


	7. Uvedení do provozu
	7.1 Výstražná upozornění
	7.2 Činnosti uvedení do provozu

	8. Provoz
	9. Údržba
	9.1 Výstražná upozornění
	9.2 Plán údržby
	9.3 Údržbářské práce
	9.3.1 Kontrola zakalení vyčištěného kondenzátu
	9.3.2 Výměna filtru a čištění
	9.3.3 Vizuální kontrola
	9.3.4 Zkouška těsnosti
	9.3.5 Závěrečné činnosti


	10. Spotřební materiály, příslušenství a náhradní díly
	10.1 Informace o objednávkách
	10.2 Díly podléhající opotřebení
	10.3 Příslušenství
	10.4 Náhradní díly

	11. Odstavení z provozu
	11.1 Výstražná upozornění
	11.2 Činnosti odstavení z provozu

	12. Demontáž
	12.1 Výstražná upozornění
	12.2 Demontážní práce
	12.2.1 Vyjmutí filtrační vložky OEKOSORB®
	12.2.2 Odpojení přípojky zařízení ÖWAMAT®
	12.2.3 Demontáž zařízení ÖWAMAT® 10
	12.2.4 Demontáž zařízení ÖWAMAT® 11


	13. Likvidace
	13.1 Výstražná upozornění
	13.2 Likvidace provozních a pomocných látek
	13.3 Likvidace komponent


